Affedtning med slyngrenser

Blaeserensning og affedt-
ning i en proces

Af PETER SVANE

edt og olie i en slyng-
I: rensers blaesemiddel

bliver fordelt over de
emner, der ellers skulle forla-
de maskienriet rene og med
ensartet ruhed. Det kraever
normalt at emnerne vaskes
og affedtes i ét eller flere
ekstra procestrin. Et nyt ad-
ditiv til blaesemidler ser dog
ud til at kunne lgse proble-
met pd en noget mere enkel
made.

Hvidt pulver i sort
blaesemiddel

Man kan undre sig over, at
ingen har fundet pa det tid-
ligere, Blaesemidletien
slyngrenser bliver forurenet
med al den rust og snavs
som det skal fjerne fra de
emner, der passerer igennem
det hardhandede maskineri.
Hovedparten af forurenin-
gerne havner i slyngrense-
rens luftfiltre, men fedt og
olie bliver haengende pa grit
og kugler i én eller anden
udstreekning. Det bliver s&
banket ud over og ind i de
emner der ellers skulle ren-
ses, og sa har man proble-
met hvis genstandene bagef-
ter skal males.

Et tysk firma “Pantatec”
har udviklet et additiv - et
luftigt, hvidt pulver - som
saettes til blaesemidlet og
adsorberer forureningerne.
Det brugte additiv havner i
slyngrenserens filter. Resul-
tatet er at overflader, som
oprindelig var forurenet med

skeereolie, slipmidler og lig-
nende, forlader slyngrense-
ren - bade blaserensede og
affedtede - klar til overflade-
behandling. Firmaet kalder
tilseetningsstoffet “Pantatec
Ultimate”

Undersagt hos IFAM

[FAM er et Fraunhoferinstitut
i Bremen. De har dokumen-
teret additivets virkning, og
man kan nedlaste et resume
af rapporten fra Pantatecs
hjemmeside. Instituttet har
afrenset staloverflader un-
der anvendelse af additivet,
og bagefter underspgt deres
struktur og kemiske sammen-
setning. Endelig er fladerne
malebehandlet - bade med
pulver og vadlak. Kort fortalt
ser resultaterne positive ud;
med en enkelt undtagelse

ud af 15 er overfladerne fri
for forureninger, og malebe-
handlingerne klarer sig paent
i accelererede tests,

I brug hos AVK

[ Danmark markedsfares ad-
ditivet af Sonnimax A/S, hvis
hovedforretning er slyngren-
sere. En af kunderne til det
nye produkt er AVK Inter-
national A/S i Galten. AVK
gruppen er en betydelig
danskejet koncern med om-
kring 2500 medarbejdere og
50 afdelinger rundt omkring
i verden. De fremstiller ven-
tiler til vand, spildevand og
gas - og brandhaner; eller hy-
dranter som det ogsa hedder.
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Additivet et et let og luftigt pulver

Ventil i stabegods fra AVK (tv). Overfladebehandlingen er
fusion bonded epoxy pulvermaling pédfert ved hvirvelsin-
tring. Th. en nyudviklet kobling fra virksomheden

- det meste med pulverma-
ventiler - store og mindre ling; noget stadig med rigtig
store - i stebejern. Stobe- keramisk emalje.

godset fremstilles rundt om- >
kring i verden, og feerdighe-

arbejdes i Galten. Hertil ha-

rer slyngrensning og efterfgl-

gende overfladebehandling

I Galten producerer AVK



Til venstre to ventilhuse umiddelbart for hvirvelsintring; i midten lige efter - leg marke til det
fluidiserede pulver i karret nederst; og til hgjre blzses overskydende pulver ud af emnet

Ventilhus efter slyngrensning

Det siger sig selv, at sta-
begods fra fierne steder pa
kloden kan veere forurenet
med mange forskellige uren-
heder. Hidtil har det ikke
vaeret et problem, bl.a. fordi
stebejernsdelene pulverma-
les ved hvirvelsintring. Her
opvarmes emnerne til ca.
200 °C far de dyppes i flui-
diseret pulver som smelter til
overfladen. Den indledende
opvarmning fierner flygtige
forureninger, sa her forsvin-
der velsagtens det meste fedt
og olie.

Pa det seneste havde AVK
imidlertid oplevet reduceret
vedheaeftning - ikke i praksis,
men ved firmaets kvalitets-
kontrol. Kontrollen er meget

grundig, og omfatter bl.a.
slagprove, vedheeftningstest,
hejspaendt poresagning og
udhardningscheck med op-
lgsningsmiddel. Ifalge om-
radeleder Glenn Schriver var
mistanken, at vedhaeftnin-
gen blev forringet pa grund
af grafitrester (der er grafit i
stabejern) - i starre mangder
end hidtil. Erik Pandrup fra
Sonnimax foreslog at prave
det nye additiv til slyngren-
seren - og det fungerede.

Erik Pandrup, Sonnimax Glenn Schriver, AVK

AVK behandler stadig ventiler til serligt aggres-
sive vasker med keramisk emalje.

Her et kig ind i ovhnen hvor emaljen indbraendes ved
ca. 900° C
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Koster det noget

Erik Pandrup forteller at ad-
ditivet skal doseres med no-
get i retning af 0,6 liter pr.

15 kW skovlhjul i timen. Ff-
fektangivelsen refererer til de
motorer der driver slyngren-
serens skovlhjul. Pantatec

leveres i 25 liters seekke som
koster knap 1.000 kr.
Udgiften skal naturligvis
holdes op mod alternativet
- at indseette og drive ét el-
ler flere trin med kemisk af-
fedtning. Ifelge Erik Pandrup
er der dog ogsd andre for-

AYK’s slyngrenser tv. Ovenfor tilszttes additivet.

dele ved additivet - f.eks. at
Slyngrenserens filterpatroner
holder leengere, fordi det fra-
filtererede stav er mindre kli-
stret.

Hos AVK sattes additivet
til samme sted hvor man fyl-

der nyt bleesemiddel ps; med
faste intervaller nogle gange

om dagen. Tilseetningen kan
selvfalgelig ogsd automatise-
res.



