Blaesning & affedtning?
.. klart, i en vask!
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Overforsel af
olieholdige, fedtede
rester
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Rester fra olieholdige hjeelpe- og smaremidler fra tidligere pro-
duktionstrin generer blaseprocesser og resultaterne massivt,
f.eks. kan korrosionsbeskyttelsesbelaegningers vedhaftningsev-
ne blive darlig. Derfor skal der foretages en grundig rengaring.
Traditionel blaesning kan dog ikke fjerne olie og fedt. Disse fed-
tede rester ophobes i bleesemidlet og i blaeseanlagget. De kan
endda brede sig til overflader, der tidligere var rene.

Olieholdigt slibestav medfarer, at filtre stopper til for hurtigt.
Renseblaeseren og stevudsugningens renseydelse falder dra-
matisk. Snavs, stav og underkorn udskilles ikke leengere. Drifts-
blandingen bliver hele tiden finere. Sliddet pa anleegget stiger
betydeligt i takt med, at maengden af fine partikler og stev sti-
ger. Erfaringsveerdier viser, at 2 % mere stav i driftsblandingen
medfarer ca. 50 % mere slid. Reservedelsomkastningerne ken-
des allerede.

For meget stov og kornsterrelse mindre end 0,2 mm i drifts-
blandingen, f.eks. oprindeligt S330, 0,8 - 1,25 mm, medfarer en
forringelse af bleeseydelsen pa op til ca. 10 %. Forbruget af elek-
trisk energi forbliver dog lige heijt. Bleesetiderne skal forlenges.
Stykomkostninger stiger betydeligt. Det er sveert hvis ikke umu-
ligt at overholde den nedvendige rengaringsgrad (f.eks. SA 2,5)
og overholde den nadvendige overfladeruhed sikkert.

Hej brand- og Ex-fare pa grund af meget olieholdigt slibestav.
ULTIMATE virker inertiserende og sanker risikoen malbart.
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Normal bleesning fijerner kun smedeskel, snavs, oxidlag, rust.
PantaTec fjerner herudover olieholdige og fedtholdige rester fra
metaloverflader, blaesemidlet og blaeseanlzgget. Olie og fedt
bindes og fjernes fra processen ved hjelp af vindsigtning med
stevudsugning og filter. Opnaelig renhed bliver defineret, stabil
og reproducerbar. Parameter: Koncentration additiv i driftsblan-
dingen og bleesedaekningen.

Opnaelig renhed: Evne til at fugte med vand, dvs. overflades-
pending 70 mN/m.
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PantaTec processen - sadan fungerer det:

ULTIMATE

Forberedelse

Fastlaeg tilsmudsningens grad og type,
vandperle-test pa overflader:
Ubehandlede emner, blaeste dele

0g blaesemidler (driftsblanding).

Vandafvisende rester kan ses tydeligt,
vandopleselige synlige pa grund af
meelkehvid befugtning.

Anvendelse

Tilseet rengeringsadditivet ULTIMATE, sa det
passer til tilsmudsningen.

Maengde, type og made (rytme) retter

sig bl.a. efter formalet med rengaringen,
konstruktionen og driften af bleeseanlaegget.
Af hensyn til processikkerheden forsyner en
automatisk doseringsenhed blaseanlaegget
med rengaringsadditivet.

Undtagelse:

Mulighed for manuel tilfarsel, hvis du @nsker
at gennemfore en testfase. Det forudseettes,
at maskinoperatgren udfarer arbejdet med
starste omhu.

Resultat

= @nsket ruhed og renhed

= Kornstarrelse driftsblanding defineret og stabil

= Rent bleesemiddel, naesten stavfri

= Reduceret slid pa blaeseanlzgget el £ B
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= Reduceret brand- og EX-fare 1l korrosions :
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Vigtigt:
Kontinuerlig tilseetning af additiv,
effektiv stevudsugning
og sigtning af blaesemidlet.

Afslutningsvis:

Kontrollér processen regelmaessigt, vandtest
pa bleesemidlet (emnet ved blaesning)
endnu vigtigere; pa emnernes overflader.
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